Hydro

Werkstoffdatenblatt - Stranggepresste Profile
Legierung EN AW-6060 [AlMgSi]

Die Legierung EN AW-6060 bietet gute Festigkeitswerte leicht unter der EN AW-6063, ist korrosionsbestandig und eignet sich
hervorragend fiir dekorativ eloxierte Anwendungen.

Sie wird gerne als Konstruktionswerkstoff mit hohen Oberflachenanforderungen verwendet, z.B. flir Fenster, Haustiren,
Gelander und Mobel. Auch fiir warmeleitende Aufgaben, wie Warmetauscher und Kiihlkérper ist EN AW-6060 bestens geeignet.

Typische Anwendungen

e Bauindustrie e Fenster und Tlren e Elektrische Leiter e Kuhlkorper

e Zdune, Gelander e Rohrleitungen e LKW und Anhanger e Leitern und Geriiste
Seitenwande & Boden

Chemische Zusammensetzung !

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Pb Bi Sn Andere

Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Max Max einzeln total

0,30 0,60 (0,10 0,30 0,10 0,101 0,35 0,60 0,05 0,15 0,10 0,05 0,15

" Chemische Zusammensetzung geméafR EN-573-3:2013

Mechanische Eigenschaften 23

C H C
Wandicke Ryos R, Asgrnrn ki UGS
Zustand o TYPISCHERWE TYPISCHERWE

t [mm] [MPa] [MPa] [%]

RT RT

T4s t<25 60 120 16 14 50 56

N t<5 120 160 8 6 60 68

5<t<25 100 140 8 6 60 68

Te t<5 150 190 8 6 70 80

5<t<25 140 170 8 6 70 80

T64ab t<15 120 180 12 10 60 68

o6 t<5 160 215 8 6 75 86

5<1<25 150 195 8 6 75 86

2 Figenschaften geméaRl EN 755-2:2016 fiir stranggepresste Profile, Mindestwerte.

3 Wenn der Querschnitt eines Profil sich aus unterschiedlichen Dicken zusammensetzt, denen verschiedene Werte der mechanischen
Eigenschaften zugeordnet sind, gelten die jeweils niedrigsten festgelegten Werte fiir den gesamten Querschnitt des Profils.

a Eigenschaften werden durch Abschrecken an der Strangpresse erzielt.

b Zum Biegen besser geeignet.

¢ Brinell-H&rte nur zur Information. Vickers Hartewerte sind aus Brinell errechnet und sollten als Mittelwerte verstanden werden.

Zustandsbeschreibungen 4

T4 Losungsgegliiht und kaltausgelagert auf einen weitgehend stabilen Zustand

T5 Abgeschreckt aus der Warmumformtemperatur und warmausgelagert

T6 Lésungsgegliiht und warmausgelagert

T64 Lésungsgegliht und zur Verbesserung der Formbarkeit nicht vollstdndig warmausgelagert

Te6 Loésungsgegliht und warmausgelagert — bessere mechanische Eigenschaften als T6 durch spezielle Kontrolle des
Verfahrens

4 Zusténde geméaR EN 515:1993
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Werkstoffdatenblatt - Stranggepresste Profile
Legierung EN AW-6060 [AlMgSi]

Technologische Eigenschaften °

Warme Spezifische Elektr. Ausdehnungs-
E-Modul Schubmodul Schmelzbereich Dichte oy . Warme- : . -
Zustand [GPa] [GPa] [°C] [g/cm?] Leitfahigkeit kapazitit Widerstand koeffizient
. 61
[W/m-K] [J/kg-K] [nQm] [10-6K-1]
69 26 615 - 655 2,70 901 23,4
T6 200 32

5 Quelle: MNC Handbok nr 12, version 2, SIS, 1989. Typische Eigenschaften bei Raumtemperatur 20°C

Vergleich der Eigenschaften mit verwandten Legierungen ©

Eigenschaft
Zugfestigkeit
Kerbschlagzahigkeit

Oberflachenqualitat

Dekorative Anodisierbarkeit

Korrosionsbestandigkeit
Zerspanbarkeit
Kaltumformbarkeit
Schweilbarkeit

6 Bewertung in Stufen 1 -5, 5 = am besten
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Werkstoffdatenblatt - Stranggepresste Profile
Legierung EN AW-6060 [AIMgSi]

Verhalten bei der Warmebehandlung ’
Beispiele fir mogliche Warmebehandlungen der Legierung 6060.
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7 Flachprofil, 200 x 3 mm, luftabgeschreckt an der Presse, vor der Warmebehandlung 24 h kalt gelagert, Proben in Pressrichtung entnommen
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